
5 minut dla bezpieczeństwa, jako czynnik ludzki 
w aspekcie rozwiązań Techniczno – Organizacyjnych

Rozwiązana stosowane w ZG Polkowice- Sieroszowice

Przygotował
inż. Jacek Kołtun 



Działania na rzecz poprawy BHP realizowane 

w O/ZG Polkowice - Sieroszowice w latach 2012 –2016

1. Nowoczesne środki ochrony indywidualnej:

▪ Buty - kalosze „Dunlop Purofort 04+ i Purofort Professional” – testowane

▪ Plecaki – wdrożone

▪ Okulary/gogle – wdrożone

▪ Koszulki termoaktywne z elementami odblaskowymi – wprowadzone

▪ Pasy 4-punktowe w fotelu operatora SMG KATPOL 9000 – trakcie realizacji

▪ Kamizelki chłodzące – stosowane w oddziale taśmowym i przez ratowników

2. Działania mające na celu wzrost świadomości pracowników nt. BHP

a) Program 5 minut dla BHP – rozmowy osób dozoru z załogą

b) Paszport bezpieczeństwa – start 15 maj 2017

c) Naklejki w/na maszynach – informacje o obowiązujących zasadach zabezpieczenia maszyn 

d) Tablice w oddziałach dołowych - informacje o obowiązujących zasadach bezpieczeństwa 

e) Cykliczne spotkania z firmami zewnętrznymi – poruszanie tematów od a)  do d)

f) Tablice informujące o ilości dni bez wypadków



- zespół wybrał maszynę typ 3224 AD oferowaną przez firmę Mine Master, a wyprodukowaną 

przez  firmę Fletcher jako jedyną, która spełnia wymagania O/ZG ,,Polkowice-Sieroszowice”

- wprowadzenie do prób ruchowych w zakładach górniczych ,,prototypu maszyny lub 

urządzenia’’ – I kwartał 2018r.



Działania realizowane w roku 2016-2017 mające na celu 
poprawę bezpieczeństwa robót wiertniczo-strzałowych

▪ Zakończenie prac projektowych nad nowym SWS-em przeznaczonym do prac 

w rejonach zagrożonych wstrząsowo. Praca górnika strzałowego na podeście 

roboczym z daszkiem 60kJ i osłoną boczną. Napęd bateryjny modułu MW.  

Planowane wprowadzenie do ruchu – sierpień 2017

▪ Wprowadzenie materiałów pirotechnicznych do wykonywania 

strzelań rozszczepkowych i innych prac specjalistycznych w 

robotach strzałowych.



Zrealizowane działania w roku 2017 mające na celu poprawę 
bezpieczeństwa robót wiertniczo-strzałowych

▪ Rozszerzenie zakresu używania systemu wspomagania 

wiercenia o kolejne 4 maszyny w rejonie SG

▪ Wykorzystanie symulatora wiercenia do nauki i doskonalenia 

procesu wiercenia (biuro nadsztygara NGS – rejon SG)



- Ochrona przeciwgazowa - Zmiany w układach klimatyzacyjnych 

SMG zwiększające bezpieczeństwo pracy. Na dzień 31.12.2016r. w 

urządzenia filtracyjno-klimatyzacyjne wyposażonych było 34 szt. SMG.

- monitoring pracy maszyn górniczych – system lokalizacji maszyn i 

danych technicznych . Na dzień 31.12.2016r. w monitoring 

wyposażonych było 42 szt. SMG.

- Zmiany w układach hamulcowych SMG zwiększające 

bezpieczeństwo pracy - rozwiązanie typu POSI - STOP jako 

powszechnego rozwiązania w nowych ładowarkach klasy ŁK-2,3 oraz 

wozach do obrywki. Na dzień 31.12.2016r. rozwiązanie typu POSI 

STOP zastosowane zostało w 28 szt. SMG. 

- Szkolenia - Dział  GC stale podnosi kwalifikacje własnych służb. 

Kontynuowano szkolenia z zakresu: obsługi instalacji hydraulicznych, 

obsługi instalacji elektrycznej 24V, obsługi stałych instalacji 

gaśniczych. Łącznie w 2016 roku w ww. szkoleniach wzięło udział 23 

osób.



Stan zagrożenia gazowego w O/ZG „Polkowice-Sieroszowice”

Nakaz stosowania masek i półmasek przeciwgazowych oraz okularów ochronnych

przez wszystkich pracowników oraz osoby przebywające w rejonach zagrożonych.

Wyposażenie pracowników w przenośne analizatory gazów

do pomiaru stężeń siarkowodoru.

Prowadzenie szkoleń z zakresu zagrożenia gazowego i zagrożenia wyrzutami gazów i skał.

W przypadkach wystąpienia zagrożenia gazowego postępowanie wg specjalnie

opracowanych schematów działań.

Działania w zakresie zapewnienia 

bezpieczeństwa pracowników

Uwaga! 

Możliwość 

wystąpienia 

zwiększonych 

zawartości 

gazów 

szkodliwych

Wyznaczanie stref  niebezpiecznych oznaczonych 

tablicami:

Prowadzenie badań nowych technologii redukcji siarkowodoru i innych gazów

szkodliwych.



Stan zagrożenia gazowego w O/ZG „Polkowice-Sieroszowice”

Izolacja przestrzeni zrobowej oraz miejsc emanacji gazowych za pomocą tam

wentylacyjnych

Odprowadzanie gazów 

bezpośrednio do szybu 

wydechowego 

wydzielonymi wyrobiskami, 

stanowiącymi tzw. „tunele 

wentylacyjne”

Rozwiązania i środki techniczne 

dla zapewnienia bezpieczeństwa 

pracowników

Wypełnianie szczelin i rozwarstwień w stropie, w 

ociosach oraz otworach obudowy kotwowej pianą.

Pokrywanie powierzchni stropu i ociosów 

wyrobisk dostępnymi środkami 

uszczelniającymi.

Tama styropianowa

Tama 

styropianowa 

na kamieniu

Tama z 

worków 

wypełnionych 

pyłem 

kamiennym 

na kamieniu

Redukowanie gazów szkodliwych przy źródłach w wyrobiskach za pomocą

urządzeń filtrujących








































